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WELD RESULTS

RUN:TIME = 1.000Preset1 Tm=1.000s

Cycle# Time
[s]

Freq Chg
[Hz]

Energy
[J]

Total Col
[in]

18 1.000  +15 160.9 0.0083

17 1.000  +16 162.1  0.0082

12 1.000 +13 152.3 0.0089

13 1.000 +13 163.1 0.0089

16 1.000  +15 161.8 0.0083

15 1.000 +15 163.4 0.0082

14 1.000  +14 163.2 0.0088

電源スイッチ
システムの電源をOn／Offさせます。
スイッチを押して電源がOnになると、
緑のLEDが点灯します。

パワー・レベル・インジケータ
直近の溶着サイクルのパワー・レベル、
またはテスト発振中のパワー・レベルを
定格出力を100とした％でバー・グラフ
表示されます。

リセットボタン
アラームをリセットする際に押します。
ただし、アラームの種類によっては、その
原因が解決されないとリセット出来ない
場合があります。

テストボタン
このボタンを押すと、テスト発振が開始
され、同時にタッチパネルにはテスト・
モードの画面が表示されます。
（注意）
このボタンを押す前にホーンに何も触
れていないことを確認してください。ま
た、発振中のホーンには手や体を触れ
ないでください。

数値入力用キーパッド
各種パラメータ設定時の数値、英数字入力に使用します。先にテンキーで
数値入力されている場合は、INC(+)とDEC(-)キーは機能しません。同様
に、先にINCまたはDECキーが押された場合はテンキーが機能しなくなり
ます。INCまたはDECキーを一回押す毎に、「Current Value（現在値）」
ボックスに入力されている数値を基準に値が増減されます。

グラフ
グラフ表示画面へアクセスし
ます。印刷もこのメニューか
ら行います。

ENTキー
このキーを押すと入力した数値が決定します。
キーパッド画面は閉じて、溶着セットアップ画面
に戻ります。

ESCキー
入力した数値を取り消
す場合にこのキーを押
します。

タッチスクリーン
起動時Windows OSがロードされると、言語選択の画面が表示されます。ここでタッチパネルの表
示言語を選択できます。Windowsのロードが進行すると、一時的に「品質表示画面」が表示された
後、スタート画面（起動完了時の表示画面）として「溶着結果」画面、または「メインメニュー」画面が
表示され、起動が完了します。スタート画面としてどの画面を表示させるかの選択は、キー操作：「メ
インメニュー」→「システム構成」→「スタート画面」で設定可能です。他のメニューにアクセスするに
は、タッチパネル画面下段の4つのナビゲーション・キーから選択します。ナビゲーション・キーは常
にこの位置に表示されております。

メインメニュー
この画面から各機能の画
面へアクセスします。
（上図参照）

溶着セットアップ
溶着条件各パラメータの設定
画面にアクセスします。パラ
メータは全3ページで、「≪」「≫」
キーでページを切り替えます。
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溶着結果
直近の7サイクル分のサイクル番
号と4種類の溶着パラメータのモ
ニタ値を表示します。

 View Graphs

Auto Scale = On

X  Scale =***

 Auto Refresh =Off
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Diagnostics

System Configuration

Horn Down

System InformationScreen Setup

Weld History

View Current Setup

Trig Force = 10 lb

Weld Time = 0.010s

Visual Quality Screen

 Amplitude > Fixed

Hold Time = 0.010s

>

 Weld Mode > Time

 Amplitude = 100%

Column Setup

Afterbust > On

distance

Print

>>

            シリーズ TOUCH SCREEN クイックスタートガイド            

>>

dt/ft

***X Scale can only be selected if Auto Scale = Off



溶着モード＞
☆溶着時間＝
☆ピークパワー＝
☆アブソリュート＝
☆溶着エネルギー＝
☆コラプス＝
☆スクラブタイム＝
☆スクラブ振幅＝
ホールド時間＝
トリガー加圧力＝
振幅＞
振幅＝
品質設定
アフターバースト＞
プリトリガー＞
リジェクトリミット＞
サスペクトリミット＞
エネルギーブレーキ＝
パワー・マッチ・カーブ＝
プリセット保存／呼出＞
＊加圧力＞
＊溶着加圧力＝
＊ホールド圧力＝
＊ラピッドトラバース＝
＊下降速度＝
＊加圧力ランプ＞
ポストウェルドシーク＝
アクチュエータクリア出力＝
フィールドに書き込み＞
周波数オフセット＞
コントロールリミット＞
サイクル中断＞
外部発振信号遅延＝
デジタルUPS＞
☆タイムアウト＝　

プリセット保存／呼出
診断
溶着セットアップ
ホーンダウン
プリントメニュー
システム情報
画面設定
シーケンスプリセット
校正
印刷実行
溶着履歴
設定表示
システム構成
品質表示画面

メインメニュー 溶着セットアップ

単位＝
パスワード＝
スタート画面＝
RS232＞
USBデータ
溶着機アドレス＝
サイクルカウンタ＞
ゼネラルアラームリセット＝
時間＞
日付＞
ビープ音＞
P／Sセッティング＞
振幅制御＝
アクチュエータ設定＞
追加冷却＝
外部プリセット＝
ユーザI／O＞
バーグラフスケール＞
デジタルフィルター＝
周波数オフセット＝
列表示設定＞
画面設定＞
Windows設定

＊印：2000Xftタイプのみの機能です。

☆印：表示される設定項目は、溶着モードによって変わ
ります。

＞印：この項目のキーを押すと、さらに詳細な設定メ
ニューに進みます。
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起動

デジタルチューン
スタート周波数
ホーン シグネチャ
コールドスタート
アクチェータコールドスタート
周波数メモリ　[           ]
発振周波数　  [           ]
運転    シーク
クリア    保存済

診  断

パワーサプライカウンター＝
ゼネラルアラーム＝
校正＝
P／S＝
アクチュエータ＝
S／Wバージョン＝
Act S／N＝
＊システム圧力＝
シリンダ ストローク＝
オーバーロード＝
（周波数）（出力）
校正日＝
P／Sバージョン＝
コントロールレベル＝
P／S　S／N＝
溶着機アドレス＝
シリンダ径＝
SBCバージョン＝
P／Sプリセット
IPアドレス

システム情報

呼び出し
保存
クリア
確認

プリセット保存／呼出

プリントメニュー
プリント中＝
プリンターオフライン
印刷中止
印刷項目の選択＞
プリンターセットアップ＞

スクリーン位置合わせ
カラー設定＞

画面設定

シーケンス＝
シーケンス消去＞
シーケンス編集／定義

シーケンスプリセット

セットアップ
溶着履歴
溶着データ
パワーグラフ
振幅グラフ
周波数グラフ
コラプスグラフ
速度グラフ
加圧力グラフ

印刷実行

画面には、直近の7サイクル分のサイクル番号と4種類の
溶着パラメータのモニタ値を表示します。4種類の溶着パ
ラメータは「列表示設定」キーから選択できます。

プリセット0 運転：タイム＝1.000

溶 着 結 果
スタート画面

（どちらを表示させるかは、
システム構成メニューで選
択可能）

システム構成

グラフ表示
オートスケール＝
Xスケール＝
自動更新＝

パワー
周波数
振幅
加圧力
速度
コラプス

グラフ表示

パワーサプライでは、起動時に言語選択の画面が表示されます。
この画面で、タッチスクリーン上に表示される言語を選択できます。

グラフ

基本メニュー・マップ

パワーサプライ
dt/ft

パワーサプライ
dt/ft

アクチュエータ校正
フルシステム校正

校  正ホーンダウン
ホーンダウンクランプ＝
＊ホールド圧力＝
＊下降速度＝
＊ラピッドトラバース＝
＊ラピッドトラバース距離＝


